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B５判　52頁
定価：￥2,095

（税込，国内価格）

　切削油剤は，高度経済産業を支えるものづくりにおいて機械加工の加工精度，生産性，工具寿命を向上するために

構成刃先をコントロールする役目として使用されてきました。切削油剤に求められる特性は，切削性能の向上を求め

る一次性能重視の時代から，経済性や使い勝手が重視される二次性能，地球環境保護や労働環境，また労働衛生への

配慮が求められる三次性能など時代背景とともに変遷して進化しています。

　本書は，月刊潤滑経済で連載した「やさしい切削油剤の話」（執筆：協同油脂株式会社　加工油剤技術部）を一冊

にまとめたもので，2010 年 10 月発行の「やさしいグリースの話」（協力：協同油脂株式会社　グリース技術部）に

続くシリーズ第 2弾となるものです。

　前半の基礎編では，切削油剤の種類や特長から切削工具・切削加工での用途や効果について，また後半の応用編では，

切削油剤の管理や環境対応など実際の現場での適用方法や現在開発されている新しい加工方法や切削油剤の動向な

ど，この一冊で切削油剤と切削油剤の使用上の注意や管理手法などのすべてがわかるようにまとめています。

　これから切削加工を勉強される方の入門書として，また現場での実用書としてご利用ください。

検　索やさしい切削油剤の話

カタログのダウンロード，詳細はコチラ▼
https://www.juntsu.co.jp

切削油剤の入門書，
現場での実用書として
切削油剤の入門書，
現場での実用書として
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